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I. GENERALITATI

1.1 Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile, conditiile
tehnice 1 de calitate pe care trebuie si le indeplineascad produsul gata

confectionat.
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1.2 Epoletii cu grad profesional sunt realizati pe suport textil de forma
dreptunghiulara, de culoare bleumarin, cu lungimea de 13,5 - 14,5 cm. si
latimea de 5,5 cm. Marginile epoletului sunt bordurate cu contur de 0,3 cm,
in interiorul céruia sunt brodate insemnele de grad cu fir metalizat de
culoare galben — auriu, dupa cum urmeaza:

v pentru corpul chestorilor sunt brodate 1-4 stele, cu linie de
contur de culoare rosie si cu diametrul de 3 ¢cm, astfel:
pentru chestor de politie - o stea;
pentru chestor principal de politie - doua stele;
peniru chestor sef de politie - 3 stele;
pentru chestor general de politie - 4 stele.
La partea dinspre umaér, pe suportul textil sunt brodate ramuri cu frunze stilizate
ce formeazd o cunund care incadreaza centrul unei stele. Suportul este bordurat cu
un contur sub forméa de semicerc cu raza de 0,4 cm.

YVVV

v pentru corpul comisarilor, sunt brodate 1-3 stele cu diametrul de
2 cm bordurate cu fir de culoare albastra, astfel:
» pentru subcomisar de politie - o stea;
» pentru comisar - doua stele;
» pentru comisar sef - trei stele.
Marginile suportului sunt bordurate cu contur de 0,3 c¢m in interiorul caruia sunt
brodate Insemnele de grad cu fir metalizat de culoare galben-aurie.

v pentru corpul inspectorilor, sunt brodate 1-3 stele cu diametrul
de 1,5 cm bordurate cu fir de culoare neagri, astfel:
» pentru subinspector - o stea;
» pentru inspector - doud stele;
» pentru inspector principal - trei stele.
Marginile suportului sunt bordurate cu contur de 0,3 cm 1n interiorul cdruia sunt
brodate insemnele de grad cu fir metalizat de culoare galben-aurie.

v" pentru corpul agentilor sunt brodate 1-5 barete, cu dimensiunile
de 1.2 cm x 3.5 cm, astfel:
» pentru agent - o bareti;
» pentru agent principal - doua barete;
» pentru agent sef adjunct - trei barete;
» pentru agent sef - patru barete;
» pentru agent sef principal - cinci barete.

Marginile epoletului sunt bordurate cu contur de 0,3 ¢cm in interiorul caruia sunt
brodate insemnele de grad cu fir metalizat de culoare galben-aurie.
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1.3

1.4

1.5

Epoletul cu grad profesional se poartd aplicat in bridele din material fond
ale articolelor de imbracaminte din compunerea uniformei de reprezentare
si ceremonialuri.

Epoletii cu grad profesional se confectioneaza perechi.

Epoletii se confectioneazid in trei marimi (M1, M2, M3),
corespunzitoare utilizatorilor, astfel:

- M1 - pentru grosimile (mdrimile) pana la 48, inclusiv, epoietii vor
avea lungimea de 12 cm;

- M2 - pentru grosimile (mdrimile) cuprinse intre 50 si 54 epoletii
vor avea lungimea de 12,5 cm;

- M3 - pentru grosimile (mdarimile) peste 56, epoletii vor avea
lungimea de 13 cmy;

Produsul gata confectionat trebuie sd corespundd prevederilor prezentei
specificatii tehnice si modelului avizat.

Avizarea modelului se va face de catre achizitor cu ocazia lansirii in
productie, pentru 2 produse identice, din care unul la producator si unul la
beneficiar, ce vor constitui modelele de referinta in functie de care se executi
si se verifica calitatea produselor contractate.

II. TABEL CU MATERIALE

g‘; Denumirea materialelor Utilizare
1. | Stofa Material de baza
5 Fir metalizat special pentru brodat Bl iy
Intaritura suport textil
3. | Intériturd termoadeziva 100 % PES pentru brodat si Intaritura
finala, dublat brida
4. | Capsa si buton metalic, cu diametrul de 14 Aplicat pe brida de fixare
mm. si pe epolet
5. | Piele sintetica, grosime 1,5 - 2 mm. Brida fixare pe sacou
6. | Ata 100 PES, finete specifica materialului Cusaturd brida
7. | Ata de brodat Contur.s
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III. CARACTERISTICILE TEHNICE ALE MATERIILOR PRIME
SI AUXILIARE
3.1 Stofa de culoare bleumarin cod Pantone 19-3924 TCX
M Caracteristica UM Yaloelf Standard
crt. Tolerante o
Analiza chimica Léana % Minim 50
I Zfr’::;tfézfﬂor 4 Elastan % 1-5 SR EN ISO 1833-4
; 3 S G 0 diferenta pana
binare de fibre Poliamid3 6.6 0 la 100%
2. | Determinarea masei pe metru patrat g/m’ 210+5% SB-EN 12127
Determinarea U 260 %10
; “zmal‘";]i tatde‘; ﬁs: Fire/10 SR EN 1049-2
' pe cm Metoda A
lungime B 290+ 10
(desimeaq)
4. ielfaez"i“:r‘l‘;a(r;%pa) ;fii‘f;f“te‘ B it piell 50.000 SR EN [S0-12947-2
Determinarea Piling
5 efectului piling Scadmosare Nota 4.5 SR EN ISO 12945-2
’ (7000 cicli), Mati SR EN ISO 12945-4
minim diisare
Determinarea
modificarilor U +1
6. dimensionale la o SR ENISO 3175-2
curdtat  chimic, B ° +1
maxim
7 Determinarea legaturii Diagonal 2/1 — 6.4 31
sau echivalent
Determinarea rezistentei vopsirilor SRUEIY. TR0 105-H -
8. . M Nota 4-5 02
la lumina artificiala, minim
3.2 Fir metalic special pentru brodat galben-auriu:
Nr. . . s s
= s e UM Valori impuse | Standard
Analiza chimica G B
|| cantitativa g | Ol 7 -0l SR EN ISO
) amestecurilor binare . 0 } 1833-7
de fibre poliester diferenta
5 g:§f$1narea densitatii de lungime a Nm 40/1 - 45/1 SR 7271
Determinarea Forta de
: . ’ .. cN 650
3 rezistentei la rupere | rupere, minim SR EN ISO
' si alungirii la rupere | Alungirea la o 550 2062
a firului individual rupere, maxim ¢ i ? e s——
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NOTA: Suplimentar, pe produsul finit, se va determina rezistenta vopsirilor
la lumina artificiald a firului metalic, conform SR EN ISO 105-B02, care trebuie
sa aibd minim nota 4-5.

3.3 Intiritura termoadeziva 100% PES, suport textil cu masa de 80 =+ 5
g/m?®, dublat cu polietilena de presiune mici cu masa 35 + 5g/m?, aplicata
prin puncte de adezivare (150/cm?). Masa totala a intariturii termoadezive
115+ 7 g/m”.

3.4 Ata de brodat contur stele 100% poliester filamentat continuu, Nm.
75/2 £ 5, cu o alungire de max. 25 % si o tensiune de 1.100 + 50 cN.

Tratamentele de finisaj aplicate trebuie sa reziste unei perioade mari de
solicitdri intense (rezistenta la murdarie, protectie eficientd impotriva patirii),
care sa garanteze pastrarea calititilor initiale dupa curatari repetate.

IV. DIMENSIUNI SI TOLERANTE

TABEL DE DIMENSIUNI
CN; Indicatii dimensionale 0 (Em(; BRI Tj‘;l'
1. Lungimea totald a epoletului
M1 12 0,5
M2 12:5 0,5
M3 13 0,5
2. Latimea epoletului 5,5 0,3
3. Grosimea conturului exterior 0,3 0,1
4. Diametrul stelelor pentru inspectori 1.5 0,2
3. Diametrul stelelor pentru comisari 2 0,2
6. Diametrul stelelor pentru chestori 3 0,2
7. Distanta dintre centrele stelelor pentru inspectori 2,5 0,2
8. Distanta dintre centrele stelelor pentru comisari 3 0,2
9. Distanta dintre centrele stelelor pentru chestori 3 0,5
10. | Distanta de la capatul dinspre umar pana in centrul 3 0.2
primei stele inspectori/comisari ’
11. | Distanta de la capéatul dinspre umar pana in centrul
. ; kA 0,2
primei stele chestori
12. | Inaltimea baretelor 3,5 0,2
13. | Latimea baretelor 1,2 0,2
14. | Latimea conturului baretei 0,2 0,1
15. | Distanta dintre barete 0,5 0,2
16. | Distanta de la capatul dinspre umar pana la prima
- 22 0,2
bareta
17. | Distanta de la capdt pana la marginea butonului
metalic s 0.2
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CONFECTIONARE

5.1 Suportul textil se croieste dintr-o singurd bucatd cu lungimea pe directia
urzelii si se termocoleaza cu intéritura termoadeziva, in doua etape:

- in prima etapa se termocoleaza suportul textil cu un singur strat de
intériturd termoadeziva, pentru a se obtine forma usor rigida a epoletului si astfel
materialul este pregétit pentru operatiunea de bordurare si brodare;

- in a doua etapa, dupd executarea broderiei, se aplica 4 straturi de
intariturd termoadeziva cu puncte de adezivare, pentru a se obtine forma rigidi a
epoletului.

5.2 Executarea broderiilor se face cu fir metalizat special pentru brodat, bine
tensionat, pentru a se evita aparifia neregularititilor de inaltime a reliefului
broderiei.

5.3 Inainte de inceperea operatiunii de brodare se stabileste axa de simetrie a
materialului, pentru a se delimita conturul epoletului. Bordurarea conturului se
face prin broderic plind, fira spatii lipsa. In interiorul conturului, transversal, se
brodeaza stelele/baretele corespunzitoare gradului profesional. Stelele/baretele se
brodeaza plin, avand conturul bine definit.

5.4 La latura mica dinspre guler, la o distantd de 1,2 c¢cm. de aceasta, se
fixeazad un buton metalic pe calota céruia este imprimata sigla specifica Politiei de
Frontiera.

5.5 Capitul epoletului fard buton metalic se indoaie spre interior pe o lungime
de 0,5 cm fixdndu-se prin insertia termoadeziva.

5.6 Brida din piele sintetica a epoletului cu latimea de 2,3 cm. este dublatd cu
intariturd termoadezivd si se fixeaza pe dosul epoletului, la partea fard buton
metalic, printr-un tighel ce prinde si capatul indoit al epoletului. Pe brida din piele
sinteticd a epoletului, este fixata o capsa metalica ce se inchide cu butonul metalic
de pe epolet.

5.7 Cusaturile interioare se executd ingrijit, fard scapari, iar stelele/baretele si
conturul bordurat nu trebuie sa prezinte capete sau scapari de fir.

V. ETICHETARE, MARCARE, AMBALARE SI INTRETINERE

Fiecare pereche de epoleti cu grad profesional, se introduce intr-o pungi de
polietilend prevdzuta cu orificii de aerisire pe care se va aplica o etichetd
autocolantd, care va contine: denumirea furnizorului, méirimea, compozitia
tesdturilor utilizate, anul de fabricatie, Codul de bare (cod 128) si instructiunile
de utilizare si de intrefinere conform SR EN ISO 3758/in vigoare — ,,Materiale
textile. Cod de etichetare si de intretinere cu ajutorul simbolurilor”

Epoletii cu grad profesional se livreaza, legati cate 5 per., in cutii a cite
20 legdturi (/00 per./cutie). Pe fiecare cutie se aplica o etichetd autocolantd pe
care sunt scrise: denumirea furnizorului, denumirea articolului de echipament,
gradul si mdrimea, cantitatea, anul confectionarii, denumirea specificatiei tehnice,
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Codul de bare, iar pentru a fi vizibila se va folosi font ,,Times New Roman”,
marime: min. 20.
Exemplu:
Denumire furnizor: SC XXX SRL
Nr. cutiei: 1/10
Denumirea articolului de echipament: EPOLET CU GRAD PROFESIONAL
Gradul: INSPECTOR
Marimea: M1
Cantitatea: 250
Anul confectionarii: 2023
Denumirea specificatiei tehnice: .... PF 2023
Cod bare

VI. ANEXE

Anexele completeaza specificatia tehnici de produs si fac parte integranti
din aceasta:
1. Schita cuprinzand analiza constructiv = estetica  epolet cu grad
profesional chestori;
2. Schita cuprinzdnd analiza constructiv — esteticA — epolet cu grad
profesional comisari;
3. Schita cuprinzand analiza constructiv — estetici — epolet cu grad
profesional inspectori;
4. Schita cuprinzdnd analiza constructiv — estetici — epolet cu grad
profesional agenti;

p- DIRECTOR AL DIRECTIEI LOGISTICE
Comisagagef de pghiie

Tonkl ST

Inspector de politie
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Ionel RADU
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Anexa nr. 1

Analiza constructiv-estetica

Aspect epolet cu grad profesional chestori

CHESTOR CHESTOR PRINCIPAL CHESTOR SEF
DE POLITIE DE POLITIE DE POLITIE

§

1

\

o

<0

CHESTOR GENERAL
DE POLITIE
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Anexa nr. 2

Analiza constructiv-estetica

Aspect epolet cu grad profesional comisari

SUBCOMISAR  COMISAR COg’éiAR
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Anexa nr. 3

Analiza constructiv-estetica

Aspect epolet cu grad profesional inspectori

SUBINSPECTOR INSPECTOR INSPECTOR
PRINCIPAL
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Analiza constructiv-estetica

Anexa nr. 4

Aspect epolet cu grad profesional agenti

AGENT AGENT AGENT SEF
PRINCIPAL ADJUNCT

GENT Si AGENT SEF
ikl PRINCIPAL
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